' Vypoéet tvarovych spojéi hfidele s nabojem

Vypocet: A=O0K; B=0K; C=0K; D=0K

[ Informace o projektu

1.0 [ Spoleéné vstupni udaje
A PFesna pera
2.0 Parametry spoje, material pera, navrh rozmérd
2.1 Parametry spoje 2.6 Material pera (min. pevnost v tahu) [tvrdost]
2.2 Typ pera A ... ANSI B17.1 v 2.7 ‘ B...Uhlikova ocel zuSlechténa (72) [HB 220-270] v
2.3 Pocet per 1 v 2.8 Mez pevnosti v tahu R— 72 [ksi]
2.4 Koeficient rozloZeni zatizeni Ky 1,00 2.9 Dovoleny tlak Po 19 [ksi]
2.5 Celkovy provozni koeficient Ks 2,00 2.10 Dovolené napéti ve smyku tp 30 [ksi]
2.11 Navrh rozmérd spoje ‘ ‘ i
2.12 Pera pro priiméry 0,3125 ~ 11 [in] N | N |
2.13 Min. primér hidele dumin 0,714 [in] /‘K 1
2.14 Primér hfidele d| 1,375 [in] ST d — \YY o) d
2.15 Pero 5/16 x 5/16 v : NG
2.16 Sitka / vyska pera b/h| 0,3125 0,3125 | [in] — 1 i
2.17 Zaobleni pera / srazeni hran R/s | 0,15625 0,01 [in]
2.18 Parametry drézky v hfideli t/dy| 0417 1,205 | [in] ls | | h
219 Minimalni funkéni délka pera Lonin 1,242 [in] ! \L
2.20 Minimalni délka pera Lo 1,555 [in] R/‘ T
2.21 Dovoleny rozsah délek pera 0,375 ~3 [in] L
2.22 Zzvolena délka pera L| 1,750 [in]
3.0 Pevnostni kontroly spoje
3.1 Kontrola h¥idele na krut 3.5 Kontrola otlaceni drazky h¥idele
3.2 Dovolené napéti ve smyku tp 30 [ksi] 3.6 Dovoleny tlak Po 19 [ksi]
3.3 Srovnavaci napéti t 3,7 [ksi] 3.7 Srovnavaci tlak p 9,7 [ksi]
3.4 Bezpecnost 8,18 3.8 Bezpecnost 1,97
3.9 Kontrola pera na otlaceni 3.13 Kontrola otlaceni drazky naboje
3.10 Dovoleny tlak Po 19 [ksi] 3.14 Dovoleny tlak Po 20 [ksi]
3.11 Srovnavaci tlak p 9,7 [ksi] 3.15 Srovnavaci tlak p 7,5 [ksi]
3.12 Bezpecnost 1,97 3.16 Bezpecnost 2,67
B Woodruffova pera
4.0 Parametry spoje, material pera, navrh rozmérd
4.1 Parametry spoje 4.6 Material pera (min. pevnost v tahu) [tvrdost]
4.2 Typ pera A ... ANSI B17.2 A - Provedeni s plnnym zaoblenim W% 4.7 ‘ B...Uhlikova ocel zuSlechténa (72) [HB 220-270] v
4.3 Pocet per 1 v 4.8 Mez pevnosti v tahu R— 72 [ksi]
4.4 Koeficient rozloZeni zatizeni Ky 1,00 4.9 Dovoleny tlak Po 19 [ksi]
4.5 Celkovy provozni koeficient Ks 2,00 4.10 Dovolené napéti ve smyku tp 30 [ksi]
4.11 Automaticky navrh spoje
4.12 Vysledky navrhu tfidit dle Primér hiidele v { ] J NN t
4.13 Start névrhu A //[I:
414 mD. d dy L s; s, Key | e
‘ 1.1 106]| 072] 172| 177| 2.03| 1217 (3/8x21/8) v{ L \\ ‘ //
4.15 Rozmeéry spoje — 1\ \i
4.16 Pera pro priméry 0,25 ~ 3,25 [in] L
4.17 Min. prGmér hfidele dimin 0,714 [in]
4.18 Primeér hidele d 1,063 [in] / S
4.19 Pero 1217 (3/8 x 2 1/8) v ‘ T
4.20 Sifka / vy3ka pera b/h 0,375 0,531 [in] ‘
4.21 Prdmér / délka pera D/L 2,125 1,723 [in] \ € h
4.22 Parametry drazky v hrideli t/d;| 0,3385 0,724 [in] D/2 ?7 b
4.23 Srazeni pera / hran el/s 0 0,01 [in] -
5.0 Pevnostni kontroly spoje
5.1 Kontrola h¥idele na krut 5.5 Kontrola otlaceni drazky hfidele
5.2 Dovolené napéti ve smyku tp 30 [ksi] 5.6 Dovoleny tlak Po 19 [ksi]
5.3 Srovnavaci napéti t 16,9 [ksi] 5.7 Srovnavaci tlak p 9,4 [ksi]
5.4 Bezpecnost 1,77 5.8 Bezpecnost 2,03




5.9 Kontrola pera na otlaceni 5.13 Kontrola otlaceni drazky naboje
5.10 Dovoleny tlak Po 19 [ksi] 5.14 Dovoleny tlak Po 20 [ksi]
5.11 Srovnavaci tlak p 9,4 [ksi] 5.15 Srovnavaci tlak p 5,4 [ksi]
5.12 Bezpecnost 2,03 5.16 Bezpecnost 3,74
C Rovnobokeé drazkovani
6.0 Parametry spoje, navrh rozmérdi
6.1 Parametry spoje
6.2 Typ drazkovani ‘A-..SAE - Rada A v ‘ |
6.3 Koeficient rozlozeni zatizeni Ky 0,75 [ S S R ‘ FL
6.4 Celkovy provozni koeficient Ks 2,00 4\/ { \”3
6.5 Navrh rozméré spoje T I o D — '\f 'J}’ {' S
6.6 Drazkovani pro préiméry 0,75~ 6 [in] AN
6.7 Min. priimér hidele Ain 0,714 [in] I | |
6.8 Drazkovani 1.000-1x 4 v L
6.9 Vnéjsi prdmér drazkovani D 1 [in] b
6.10 Vnitfni prmér drazkovani d 0,85 [in] LS
6.11 Pocet drazek n 4 Jﬁi‘ﬁ ] —
6.12 Sitka zubu b 0,241 [in] - 4
6.13 Srazeni (zaobleni) hran s 0,005 [in] d y? d ﬁ
6.14 Min. funkéni délka drazkovani [ 1,251 [in] N\
6.15 Zvolena délka drazkovani L 1,375 [in]
7.0 Pevnostni kontroly spoje
7.1 Kontrola hFidele na krut 7.5 Kontrola otlacéeni na bocich drazkovani
7.2 Dovolené napéti ve smyku to 30 [ksi] 7.6 Dovoleny tlak Po 19 [ksi]
7.3 Srovnavaci napéti t 10,5 [ksi] 7.7 Srovnavaci tlak p 10,2 [ksi]
7.4 Bezpecnost 2,87 7.8 Bezpecnost 1,87
D Evolventni drazkovani
8.0 Parametry spoje, navrh rozmérdi
8.1 Parametry spoje
8.2 Drazkovani ‘ C ... ANSI B92.1 - 30°, Zaoblena drazka, Stredéni na boky W [
8.3 Koeficient rozlozeni zatizeni K, 0,75
8.4 Celkovy provozni koeficient Ks 2,00
8.5 Automaticky navrh spoje
8.6 Filtr pro navrh drézkovani Kompletni fada v | — -
8.7 Vysledky navrhu tfidit dle Vnéjsi prlimér v
8.8 [] Maximalni délka naboje [ [in]
8.9 Start navrhu
810 ID. mMP n Dy De Lluwm L st s, |
‘ 1.] 480| 37| 079]| 0.73] 051]| 056| 1.81| 189 W {
8.11 Rozmeéry spoje
8.12 Min. primér htidele Dremin 0,714 | i
8.13 Drazkovani 0.792 - 48 x 37 v
8.14 Rozte¢ / Pocet zubd P/n 48 37 [1/in]
8.15 Roztecny / zakladni pr@meér D/Dy| 0,771 0,668 [in]
8.16 [in]
8.17 Prdmeéry vnéjsiho drazkovani D,/ D,| 0,792 0,729 [in]
8.18 Prdmeéry vnitfniho drazkovani  D;/ Dy 0,75 0,808 [in]
8.19 Tloustka zubu / 3ifka drazky t, /s, 0,033 0,033 [in]
8.20 Obvod. roztec / tvarova vile p/c 0,065 0,002 [in]
8.21 Min. funkéni délka drazkovani [ 0,507 [in]
8.22 Zvolena délka drazkovani L 0,563 [in] U
9.0 Pevnostni kontroly spoje
9.1 Kontrola hFidele na krut 9.5 Kontrola otlaceni na bocich drazkovani
9.2 Dovolené napéti ve smyku to 30 [ksi] 9.6 Dovoleny tlak Po 19 [ksi]
9.3 Srovnavaci napéti t 16,6 [ksi] 9.7 Srovnavaci tlak p 10,1 [ksi]
9.4 Bezpecnost 1,81 9.8 Bezpecnost 1,89

Kapitola dopliké

10.0

Srovnavaci tabulka




5/16 x 5/16 ANSI B17.1 1217 (3/8 x2 1/8) ANSI B17.2 A

1x4 SAE - Rada A 48 x 37 ANSI B92.1 - 30°, Zaoblena drazka, Stredéni na bo
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