Toleranzen und Passungen

Hauptkapitel

1.0 1SO-System fur Grenzabmal3e und Passungen 1SO 286
1.1 NennmafR 50.00 [mm]
1.2 Toleranz des Nennmalfes fir gegebenen Toleranzgrad [rm]

ITO1 ITO ITL IT2 IT3 IT4 IT5 IT6 IT7 IT8 IT9 IT10 IT11 IT12 IT13 IT14 IT15 IT16 IT17 ITi8
o6 1 |15 25] a | 7 | 11| 16 | 25 | 39 | 62 | 100 | 160 | 250 | 390 | 620 | 1000|1600 | 2500 [3900 |

1.3 Toleranzfelder der Bohrung [rm]
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1.4 Toleranzfelder der Welle [rm]
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1.5 Passungsauswahl 1.11 Parameter der ausgewahlten Passung
1.6 System der Passung System der Einheitsbohrung v Nennmaf 50 [mm]
1.7 Passungsart Spielpassung v H8/f7 Maximales Spiel 0.089 [mm]
1.8 empfohlene Passungen H8/f7 * v };\ Minimales Spiel 0.025 [mm]
Bohrung Welle
1.9 Toleranzfeld der Bohrung H j 8 | ¥ 60
HS Obere Abweichung ES 39 [rm] 40 39
Untere Abweichung  El 0 [rm] 20 -
0 ~
1.10 Toleranzfeld der Welle f j 7 v -20 -25
£7 Obere Abweichung es -25 [rm] -40 __50
Untere Abweichung  ei -50 [rm] 60
2.0 Prioritatstoleranzen und Prioritatspassungen der zylindrischen Teile ANSI B4.1
2.1 Nennmaf} 2.000 [in]
2.2 Toleranz des Nennmales fiir gegebenen Toleranzgrad
Toleranzgrad 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
Toleranz 0305 07 12] 18] 3 |as| 7 [ 12] 18 |10o%ing
2.3 Passungsauswabhl 2.9 Parameter der ausgewahlten Passung
2.4 System der Passung System der Einheitsbohrung v Nennmaf 2 [in]
2.5 Passungsart Lauf- oder Gleitsitz mit Spiel v RC 4 Maximales Spiel 0.0042 | [in]
2.6 Passung RC 4 v }% Minimales Spiel 0.0012 [in]
Bohrung Welle
2




Bohrung Welle
2.7 Toleranzfeld der Bohrung 3
H8 Obere Abweichung  ES 1.8 [102in] 2 18
Untere Abweichung El 0 [10’3 in] 1 -
0
2.8 Toleranzfeld der Welle 1 __l'2
7 Obere Abweichung  es -1.2 [1073 in] 2 20
Untere Abweichung  ei -2.4 [1073 in] 3
3.0 Allgemeintoleranzen fir Langen- und WinkelmaR 1SO 2768 -1
3.1 Grenzmale fur Ld&ngenmalle
GrenzabmaRe fur den Nennmalbereich [mm]
Toleranzklasse 0.5 tiber 3 tiber 6 tiber 30 tiber 120 | ®ber 400 | Gber 1000 | uber 2000
bis 3 bis 6 bis 30 bis 120 bis 400 bis 1000 bis 2000 bis 4000
f | fein + 0,05 + 0,05 +0,1 + 0,15 +0,2 +0,3 +0,5
m | mittel +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2 +2
c | grob + 0,15 +0,2 +0,5 +0,8 +1,2 +2 +3 +4
v | sehr grob - +0,5 +1 +15 +25 +4 +6 +8
3.2 Grenzabmale fiur Rundungshalbmesser und Fasenhdhen
GrenzabmalRe fur den Nennmalf3bereich [mm]
Toleranzklasse 0.5 tber 3 tber 6
bis 3 bis 6
f | fein
: + 0,2 + 0,5 +1
m | mittel
rob
C. +0,4 +1 +2
v | sehr grob
3.3 Grenzabmale fiur WinkelmaRe
Winkelabmal3e fur den Langenbereich des kirzeren Armes [mm]
Toleranzklasse tiber 10 tiber 50 tber 120 tber 400
bis 10 bis 50 bis 120 bis 400
f | fein
: +1° +30"' + 20" + 10" +5"'
m | mittel
c | grob +1°30" *+1° +30"' + 15" +10"'
v | sehr grob *+3° *2° *1° +30" +20"
Erganzungskapitel
4.0 Entwurf der Passung fur bekannte Abmal3e
4.1 bendtigte Passungsparameter 4.8 Parameter der ausgewéhlten Passung
4.2 System der Passung System der Einheitsbohrung v H7/96 Maximales Spiel 90 [rm]
4.3 Passungsart Spielpassung v Minimales Spiel 15 [rm]
4.4 Nennmaly 200.00 [mm] Toleranzfeld Bohrung Welle
4.5 Maximales Spiel 100.0 [rm] Obere Abweichung ES/es 46 -15 [rm]
4.6 Minimales Spiel 25.0 [rm] Untere Abweichung El/ei 0 -44 [rm]
4.7 Entwurf und Wahl der Passung Bohrung Welle
ID JQualitat] Max. Spiel | Min. Spiel | Passun 60 P
Pref. | 20 | 90 | 15 | H7/g6 |a| 40
1 1 | 101 | 15 | H4/g8 2
2. | 1 | 101 | 15 | H8/g4 0
3. | 13 | 97 | 15 | H3/g8 — 20 -15
5. | 16 | 94 | 15 | H2/g8 -40 an
6. | 17 | 107 | 15 | H5/g8 -60 )
7. | 17 | 107 | 15 | H7/g7 | *
5.0 Abhéngigkeit der Toleranz bei der Behandlung der Oberflache
Toleranzgrad 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Lappen/Lappenschleifen
Honen/Ziehschleifen
Superfinishing
spitzenloses Schleifen
Diamantdrehen







