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System der Passung

RC 4Passungsart

0.0012

2 Nennmaß

Toleranz

Toleranzgrad

Toleranz des Nennmaßes für gegebenen Toleranzgrad

0

-25

H8

 Minimales Spielempfohlene Passungen 0.025

H8/f7 0.089

Toleranzfeld der Bohrung

Passungsart  Maximales Spiel
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Passungsauswahl

 Obere Abweichung

 Obere Abweichung

 Untere Abweichung

Parameter der ausgewählten Passung

Toleranzfeld der Welle

Hauptkapitel

 Untere Abweichung

Nennmaß

f7

2.000

Nennmaß
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System der Passung

50.00

ISO 286

 Maximales Spiel 0.0042

Passung  Minimales Spiel

     ISO-System für Grenzabmaße und Passungen

ANSI B4.1     Prioritätstoleranzen und Prioritätspassungen der zylindrischen Teile
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Entwurf und Wahl der Passung

Toleranzfeld

Parameter der ausgewählten Passung

Obere Abweichung

 Minimales Spiel
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System der Passung

Passungsart

Maximales Spiel

Nennmaß

Toleranzfeld der Bohrung

Toleranzfeld der Welle

± 10 '

± 20 '± 30 '

     Entwurf der Passung für bekannte Abmaße

benötigte Passungsparameter

 sehr grob
± 15 '

± 3 ° ± 2 °

± 0,4 ± 1 ± 2

Grenzabmaße für Winkelmaße

 sehr grob

Grenzmaße für Längenmaße

Grenzabmaße für Rundungshalbmesser und Fasenhöhen

 fein

 mittel

Grenzabmaße für den Nennmaßbereich [mm]

über 10

0.5
bis 3

über 3
bis 6

über 6

Toleranzklasse

± 0,2 ± 0,5 ± 1

bis 10
über 120über 50

 grob

bis 400bis 50
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± 30 '

Winkelabmaße für den Längenbereich des kürzeren Armes  [mm]
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bis 120
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über 400
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   ID  |Qualität|   Max. Spiel   |    Min. Spiel    | Passung

-15

-44

Bohrung Welle

Minimales Spiel 25.0

200.00

100.0

Untere Abweichung

     Abhängigkeit der Toleranz bei der Behandlung der Oberfläche
Toleranzgrad

spitzenloses Schleifen

Läppen/Läppenschleifen

Honen/Ziehschleifen

Superfinishing

Diamantdrehen

Ergänzungskapitel

f7  Obere Abweichung -1.2

 Untere Abweichung -2.4

 fein

 mittel

 grob
 sehr grob

H8  Obere Abweichung 1.8

 Untere Abweichung 0

H7/g6  Maximales Spiel
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ISO 2768 -1     Allgemeintoleranzen für Längen- und Winkelmaß
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Bohrung Welle

System der Einheitsbohrung

Spielpassung

  Pref. |          20   |                        90   |                        15   |  H7/g6
------------------------------------------------------------------------------------
      1.  |          11   |                      101   |                        15   |  H4/g8
      2.  |          11   |                      101   |                        15   |  H8/g4
      3.  |          13   |                        97   |                        15   |  H3/g8
      4.  |          13   |                        97   |                        15   |  H8/g3
      5.  |          16   |                        94   |                        15   |  H2/g8
      6.  |          17   |                      107   |                        15   |  H5/g8
      7.  |          17   |                      107   |                        15   |  H7/g7
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Schmieden

Warmwalzen, Brennschneiden

Strangpressen

Kaltwalzen

Druckguß

Sandgießen

Aufreiben

Schneiden/Trennen

Schleifen

Strecken

Bohren

Drehen

Fräsen

Hobeln/Stoßen


